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" SITUACION INTERNACIONAL CON GRAN |
PREOCUPACION POR TODOS LOS ASPECTOS
MEDIOAMBIENTALES )
4 N\

EL CAMBIO CLIMATICO YA NO ES
UN TEMA DISCUTIBLE.

LA FALTA DE RECURSOS MATERIALES Y ENERGETICOS,
LA CONTAMINACION, RESIDUOS, ... + LAS GUERRAS,
AMENAZAS NUCLEARES....

DEBEMOS ACTUAR Y
TOMAR DECISIONES!!
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Lo importante es poder medir....
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B Preguntas....

¢Cuanto se puede reducir el consumo energético con mezclas con menor
temperatura?

¢Cual es la combinacion optima de materiales y procedimientos de
fabricacion para mejorar los indicadores medioambientales?

{Como afecta desde el punto de VISTA ENERGETICO o directamente en el
COSTE de la MB la variacion de la humedad de los daridos o las tasas de
material fresado reutilizado (en especial cuanto se introducen tasas elevadas)
o la temperatura de la mezcla o la modificacion de la configuracion de
fabricacion y sus posibles combinaciones?
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PROYECTO SENSASFALT .

En el ano 2021, a través de la convocatoria INDUSTRIA4.0 de |a Junta de Castilla y Ledn,
las empresas PADECASA y CYCASA presentan sendos proyectos para el desarrollo e
instalacion de un nuevo sistema de sensores en sus instalaciones industriales de Burgos y
Avila

SENSASEFALT es la sensorizacion de los dispositivos de las
instalaciones de fabricacion de mezclas bituminosas, en
todas las fases de la linea de produccion, para conocer,
en cada momento y a tiempo real:

consumo
energético

emisiones de
particulas o

estado de la generacion de
conformidad t de CO2
en la equivalente,

fabricacion



Proyecto SENSASFALT sensasearr /0 ()

SENSORIZACION Y DIGITALIZACION DEL PROCESO DE FABRICACION PARA LA OBTENCION DE
MEZCLAS BITUMINOSAS Y PROCESOS PRODUCTIVOS MAS SOSTENIBLES
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Proyecto SENSASFALT SENSASFALT . @

SENSORIZACION Y DIGITALIZACION DEL PROCESO DE FABRICACION PARA LA OBTENCION DE
MEZCLAS BITUMINOSAS Y PROCESOS PRODUCTIVOS MAS SOSTENIBLES

Se han instalado sensores para el control y monitorizacion de los equipos de la planta:
. ALIMENTACION. Caudal, pesadoras y humedad en aridos y RA.
Il. SECADO y CALENTAMIENTO. Monitorizacion regulacion qguemador.
. ASPIRACION y GASES. Particulas.
IV. TEMPERATURA. Aridos y mezcla en varios puntos.
V. STOCKS. De aridos y parque de ligantes, control de dosificacion y niveles.
VI. CONSUMO. Motores y combustible.
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LA INFRAESTRUCTURA DE SENSORIZACION
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* Una infraestructura compleja de

sensores
interconectados.
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por la suma de porcentajes teéricos (SPB) y ritmo de produccié

SENSASFALT /' C:)

reales (RPB)
TTTTT

[TTTTTT

|

FTTTT

I

| Y O P s
PreDPcntR1-,/6

PreDPcntR2+/6

PreDPcntR3+/12 (158

LA e
 Analisis de la influencia de las condiciones
. de entrada de cada uno de los materiales

E{:l

SOBSNES S F
humedad, caudales, temperaturas
’ ’ p (XX .
en pe jes de ificacion (%)(RPB-SPB)/SPB
FTTTTTTTTTTITTTTTT TTTTTTTTTTTTITTTITTTT T T T 98
DeswPrc1 -D/B H 78
Dss\PmZ-Dlﬁ H s8
DesvPred-/12 H 38
N o Des\Prc4'12/1B H 18
iy P DesvPr N
F ”,—“ DeswRitmoProd-Th | |

Cambio tipo de mezcla Cambio tipo de mezcla

2500 Fezosde & (Ejel ST ! -\ T m\sp\enj deIIlETriclo (E‘ie ‘Tem\d‘c\“ T 1T T T 1T T R 400
2000 — 4 . [ty Peso Teorica || 300
Desviacion R-T
L S 2l | 2
OB PSS ODA LS § | —w0 8
Jelele ettty 2 o — | 2
8 8
Porcentajes de predosificacion reale§RPB) < | o=
100 500 — | -
[ T 1T 1T 1T 1T 1T 1T T 1 o
N Tk oLt 11 | 1 I . [
! L S BB S BSOS PGP BE O P8 B S PP B PO E P S S PP NP PP NP PP y BB E PO D OO B DS D ®
0ct19 2072
50 — j Dosi de aridos reales (linea continua) y teoricas (linea
BT T T T T T T T T T T T T T T T T I T T T T T T T I T T T T T T T T T T T T I T I T T T T I T T T TT1
Ed s
5 - |
et H .
2 -
o1 1 ] | ‘
GRS © O O D P S £ T S N N N G S
& § $ $ SR AN AR s 1
R A O I I IR I N s e e A R AN
s> @\B@(ﬁ& & F @& b@@@@@,@g@ S P "B»\?%@o\gﬂq’qo@w i a@a a"’“v@"’“c"gcfp “Q\ S\v Q\hQ\-'Q«-@{v&@@é&%“9\6‘%@@@@“%” ““« %&})«@
1000 I | ‘ | Oct 19, 2022
Dosificaciones de filleres y betunes reales (linea continua) y teoricas (linea discontinua)
f
500 — ‘ \
| /J I T e o o e e |¢
0 | | T O [T 11 T o N

[ |
S o H P S

& $$ &

. www.mgnesin.:orn

o S R

. Y
NN N S

\}

I
N
Rt

Q

o & o8

\ L
SRR E AR LTS que@ S B S, \@ m@ n\ PP R oSS B 8 B O B B S S S S p;s b@ R EEEE RN

oa 19, 2071

11

AU MY



MA DE FILTRAJE

ROMETRG

Analisis de proceso, supervis

idny ca

V4

SENSASFALT /

libracion de SCADA a través de monitorizacion:

Pesos totales al descargar el mezclador en predosificacion y dosificacion, y diferencias, en tn
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Andlisis de evolucion en Temperaturas en distintos puntos, datos de monitorizacion sin normalizar
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Por amasada obtenemos informacion vy

registro de la temperatura de la meazcla.
Fotografia termografica almacenada en el
servidor.
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CONTROLES MEDIOAMBIENTALES.

Por amasada obtenemos
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Entrada de Control de los Controles Temperatura de
materiales y parametros de medioambientales todos los

control de funcionamiento : energia y emision materiales y de
stocks de la instalacién. particulas. la mezcla.

VISTA GENERAL
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m

==

MEZCADOR? |
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EL SISTEMA SENSASFALT EN LA ORGANIZACION:

La CONECTIVIDAD de todo el sistema a internet hace posible
establecer la COMUNICACION A TIEMPO REAL con los
diferentes responsables de las obras y de las plantas.

Mejora de la informacion disponible mediante la identificacion
de los procesos mas relevantes en fabricacion generando un
flujo de datos que, una vez procesados por el NUEVO
SOFTWARE, permite un control mas preciso y exhaustivo de los
parametros criticos en la fabricacion de mezclas bituminosas
con menor temperatura o altos contenidos de RA.

Planta asfalto Aldeavieja, R220425 :

2
CYCASA ADECASA
Erginered by manesio

SENSASFALT, Fases de la arquitectura de la red de sensorizacion
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ESQUEMA USUARIOS SISTEMA SENSASFALT
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Este sistema de CONEXION CON LA PLANTA Y UNA APLICACION INFORMATICA que
permite acceder en tiempo real a toda la informacidon proporcionada por los sensores en
forma de indicadores de proceso, asi como a su evolucion en el tiempo y comparacion con
unos objetivos de referencia. Con este sistema se garantizara el control real de todos los
componentes, creando alarmas cuando sean detectadas variaciones en los parametros
definidos, registrando la causa del mismo.

Este sistema de informacion alojado en la nube permite crear un espacio accesible a todos
los implicados en la gestion de la planta a partir de un ordenador, una tablet o un
smartphone.

AD.EC/ISA SENSASFALT vor
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@mm oAt SENSASFALT, Flujo actual de trabajo e informacion Flujo de trabajo e informacion tras la implementacion del pr% ff«ff .
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CONCLUSIONES. sensaseatr /0 )

* Obtencion de la informacién necesaria para optimizar la productividad y
eficiencia en términos técnicos y econémicos, con y sin la incorporacion
de material fresado.

e Evaluacion y diseminacion dirigida de la informacion relevante de forma
automatizada, agilizando la toma de decisiones y la implementacion de
medidas correctoras.

SENSASFALT, a partir de los datos recogidos en la instalacion, permite
conocer los aspectos relevantes técnicos, economicos, energeéticos vy
ambientales a nivel de amasada, asi como los diferentes parametros del
proceso y desviaciones producidas, aumentando la competitividad vy
obteniendo una mayor presencia en el mercado por la obtencion de
materiales mas sostenibles.
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SENSORIZACION Y DIGITALIZACION DEL PROCESO DE FABRICACION PARA
LA OBTENCION DE MEZCLAS BITUMINOSAS Y DE PROCESOS PRODUCTIVOS

MAS SOSTENIBLES

UN GRAN PASO PARA LA DIGITALIZACION Y SOSTENIBILIDAD EN LOS
PROCESOS DE LAS MEZCLAS BITUMINOSAS.
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