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Reutilización de calor en procesos de fabricación

Exceso de calor disipado
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1. Introducción

- Full-scale demonstration of heat upgrade technologies with supply temperature in
the range 90 - 160°C
- Development and pilot demonstration of heat upgrade technologies with supply
temperature in the range 150-250°C
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2. Proyecto PUSH2HEAT
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1.Desarrollo a escala completa de tecnologías de mejora de calor para asegurar 
una integración optimizada en los procesos industriales.
2.Demostración de sistemas de mejora de calor industriales a escala completa.
3.Desarrollo de hojas de ruta de explotación exitosas, modelos de negocio y 
acuerdos contractuales para la implementación de tecnologías de mejora de 
calor.
4.Evaluación del impacto ambiental y económico.
5.Difusión del trabajo de PUSH2HEAT y resultados críticos.
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3. Objetivos

Evaluación 
medioambiental Evaluación económica

Estudio de viabilidad la recuperación de calor residual mediante el uso de una bomba de 
calor de alta eficiencia alimentada mediante energías renovables, para su reutilización en 

el proceso de producción de las mezclas asfálticas.
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Reducción de GEIs Retorno inversión con 
varios escenarios
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4. Datos para la evaluación

Se tuvieron en cuenta todos 
los procesos implicados que 
consumían energía por 
tonelada de asfalto
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4. Datos para la evaluación

Se evaluaron 4 tipo de tecnologías:

o Bomba de calor con caldera (HTPT+GB)
o Bomba de calor con tubos de vacío (HTPT+SVT)
o Transformador de calor por absorción con caldera (AHT+GB)
o Transformador de calor por absorción con tubos de vacío (AHT+SVT)
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4. Datos para la evaluación

Principales parámetros 
fijos utilizados para el 
análisis técnico-económico 
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Reducción 38% emisiones 
GEI´s

“

5. Resultados económicos y medioambientales

• Bomba de calor con caldera (HTPT+GB)
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No viable

Cálculo técnico económico 
solución HTPT+GB



Reducción 87% emisiones 
GEI´s
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5. Resultados económicos y medioambientales

• Bomba de calor con tubos de vacío (HTPT+SVT)
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No viable

Cálculo técnico económico 
solución HTPT+SVT



Reducción 17% emisiones 
GEI´s
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5. Resultados económicos y medioambientales

• Transformador de calor por absorción con caldera (AHT+GB)
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Solución viable económicamente

Cálculo técnico económico 
solución AHT+GB



Reducción 99,5% 
emisiones GEI´s

“

5. Resultados económicos y medioambientales

• Transformador de calor por absorción con tubos de vacío (AHT+SVT)
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No viable

Cálculo técnico económico 
solución AHT+SVT
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6. Conclusiones y agradecimientos

CONCLUSIONES

• Existe una gran cantidad de calor desaprovechada en las industrias manufactureras

• Se han analizado 4 tecnologías capaces de recuperar calor residual

o HTPT+GB
o HTPT+SVT
o AHT+GB
o AHT+SVT

• Desde el punto de vista económico, la mejor opción en la AHT+GB
• Desde el punto de vista medioambiental, la AHT+SVT es la mejor opción
• El diseño de estos sistemas no es trivial pues hay que analizar conjuntamente las necesidades 

de calor, el calor residual disponible, y la integración y espacio dentro de la industria
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6. Conclusiones y agradecimientos

Desarrollo de pavimentos asfálticos con altas prestaciones mecánicas, sostenibles y seguros para capas de rodadura, capaces de 
reducir la cantidad de recursos naturales empleados, disminuir el consumo de combustible de los vehículos, rebajar la temperatura 
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