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1. OBJETO Y PRINCIPIO DEL ENSAYO

Método de compactacion de probeta cilindricas de
mezclas bituminosas aplicando cargas de compresién
estéticas en la parte superior e inferior de la probeta du-
rante un tiempo predefinido, para su uso en ensayos
posteriores.

Se puede utilizar con mezcla fabricada en el labora-
torio o tomada en la obra.

2. METODO OPERATIVO

Esfuerzo de compactacion. En la norma se recomien-
da realizar un esfuerzo de 5 MPa. La fuerza de compac-
tacion (Feomp) que se aplica en la parte superior e infe-
rior de las placas, expresada en kN, se calcula mediante
la siguiente formula:relacién didmetro probeta para el
tamafio maximo arido es la siguiente:
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Fowy  Fuerza de compactacion, en kN
Oy  Esfuerzo de compactacion, en MPa

d Diametro probeta, en mm

La temperatura de compactacion de la mezcla debe
ser la referenciada en la norma EN 12697-35 para el
material empleado.

La muestra se prepara en laboratorio segun la nor-
ma EN 12697-35, o se toma de la planta o en obra si-
guiendo la norma EN 12697-27.

El didametro de las probetas utilizadas se debe selec-
cionar en funcién del tamafio méaximo del arido:

¢ 80 = 2 mm. Tamafio maximo de arido < 11 mm.
¢ 100 = 3 mm. Tamafio maximo de arido < 22 mm.
¢ 120 + 3 mm. Tamano maximo de arido < 11,5
mm.

¢ 150 + 3 mm. Tamafio maximo de arido < 40 mm.
¢ 160 + 3 mm. Tamafio maximo de arido < 40 mm.

Procedimiento operativo:

Se prepara el dispositivo de compactacién que ase-
gure su verticalidad durante la operacién de compacta-
cién que facilite el desplazamiento del pistén en su in-
terior.

Se vierte la mezcla en el molde y se aplican varios
pinchazos en su interior para conseguir una superficie
homogénea. Se coloca el papel de filtro y se inserta la
placa de compactacién superior. El tiempo maximo pa-
ra iniciar la compactacion después de la colocacién de
la mezcla y dispositivos es de 2 minutos.

Se ejerce la fuerza de compactacion requerida de
+1,0 kN con una precisién de1 +% en un tiempo de 60
+30s, manteniendo la fuerza vertical constante en to-
do el periodo de compactacion. Si se emplea un disposi-
tivo manual la fuerza debe mantenerse mediante bom-
beo continuo.

Para concluir, se reduce la fuerza hasta O kN y se re-
tira el molde del sistema de compactacién, apoyando
en la base de la probeta hasta su enfriamiento.

En el caso de mezclas fabricadas con emulsién el
tiempo que hay que esperar para desmoldar viene fijado
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en la norma EN 12697-54.
3. EQUIPAMIENTO

Equipos necesarios para realizar el ensayo son los si-
guientes:

Moldes y placas de compactacion de acero inoxida-
ble y dureza suficiente para permitir la preparacion de
las probetas. El molde de compactacién tendra un dia-
metro interior d y una altura de al menos, 2 x d. Para la
fabricacion de las mezclas bituminosas con un porcenta-
je de agua superior a 2%, las placas deben tener orifi-
cios o ranuras que indica la norma para permitir el dre-
naje del agua de la probeta durante el proceso.

Dispositivo de carga capaz de mantener la fuerza de
compactacion requerida de +1,0 kN con una precision
de1 +% en un tiempo de 60 +30 s.

Imagen 1. Maquina multiensayo

Dispositivo de montaje de compactacién que ase-
gure los movimientos verticales entre el molde de com-
pactacién y pistones superior e inferior. Es valida una
maquina universal de ensayos que permita aplicar una
fuerza controlada o también un pistén con una bomba
de accionamiento manual y con un manémetro capaz
de medir la presion requerida.

Dispositivos auxiliares. Cronometro y termémetro.
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Imagen 2. Dispositivo de compactacion.

4. PUNTOS CRITICOS

La norma no indica aplicacién de una precarga, tal
y como sefialaba la antigua norma NLT-161 (Resistencia
a compresién simple de mezclas bituminosas) para es-
ta compactacion, que facilita la obtencién de probetas
de dimensiones homogéneas.

La norma tampoco sefiala dimensiones para la rela-
cién altura didmetro, lo que puede llevar a fabricar pro-
betas con dimensiones diferentes en los laboratorios.

5.COMENTARIOS

Es un procedimiento sencillo que est4 a disposicion
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Imagen 3. Compactacion de probetas de Inmersién-
compresion.



de muchos laboratorios y que se utiliza para la compac-
tacion de probetas de mezclas bituminosas. Hace un
tiempo era utilizado para la fabricacion de las probetas
de mezclas bituminosas para la realizacién del ensayo
NLT-162 de inmersidn-compresion (IC).

Este procedimiento de preparacién de probetas y en-
sayo de IC ha sido sustituido en la normativa nacional
(PG3, articulo 542) por el ensayo UNE-EN 12697-12 de
sensibilidad al agua.
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6.ESPECIFICACIONES
Este apartado no aplica para esta norma.
7. BIBLIOGRAFIA
e UNE-EN 12697-27. Toma de muestra
e UNE-EN 12697-35. Mezclado en laboratorio

e UNE-EN 12697-54. Curado de probetas para ensa-
yos de mezclas con emulsién

Es un procedimiento sencillo que podria ser utilizado con mayor frecuencia para la preparacién de las pro-
betas de mezclas bituminosas por su fdcil empleo que facilita la posibilidad de ensayar las muestras de mez-

clas bituminosas con las probetas fabricadas con otro método alternativo.
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www.probisa.com

Nada se pierde todo se recicla.

Para construir o reparar calzadas Probisa elabora
soluciones alternativas como el reciclaje de la carretera
“in situ”, la reutilizacién de residuos industriales y
domeésticos, o de los materiales de demolicién. Las viejas
carreteras ya no se pierden, y de este modo, ahorramos
recursos naturales. Nuevas ideas hechas realidad.
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