Nueva seccion de Aleas

Guia Técnica N°2 de Aleas: Diseno de
mezclas bituminosas tipo AC, hormigon
bituminoso, Norma UNE EN 13108-1y
del articulo 542 del PG-3.

En el seno de la Agrupacién de Laboratorios de
Asefma se han constituido diversas comisiones de tra-
bajo orientadas a maximizar las capacidades técnicas de
sus entidades miembros. El fin es establecer pautas y
metodologias compartidas que optimicen el rendimien-
to operativo y reduzcan la variabilidad en los resultados
de las pruebas. Paralelamente, se apuesta por el perfec-
cionamiento profesional del personal encargado de eje-
cutar y analizar los ensayos de laboratorio.

Imagen 1. Medicion del espesor de la probeta por
dimensiones.

La unificacion de los estdndares europeos para mez-
clas bituminosas ha permitido diversificar el catalogo de
soluciones disponibles. Esta variedad, sumada a la adop-
cién de procesos de fabricacion a distintas temperatu-
ras y al uso de materiales innovadores, ha aportado una
mayor complejidad técnica a las fases de anélisis y es-
tudio.

En este contexto para esta edicion de la revista en la

seccion de Aleas destacamos el GRUPO DE DISENO DE
MEZCLAS, una unidad de trabajo enfocada en la ela-
boracién de guias de referencia y documentacion téc-
nica que faciliten la planificacién y el ensayo en labora-
torio de las tipologias de mezclas que demanda el
mercado actual.

El grupo de trabajo estd compuesto por técnicos de
empresas fabricantes, AAPP y laboratorios. Son las si-
guientes personas:

e Rebeca Sastre (PAVASAL). Coordinadora del gru-

po de trabajo.

¢ Javier Loma (Padecasa)

e |van San Martin (Padecasa)

¢ Pedro Francisco Hernandez (MITMA)

e [saias Garcia (Comunidad Murcia)

e Agustin Masero (CIESM-INTEVIA)

¢ José Manuel Berenguer

e José Simén (CHM)

e Jesus Felipo (PAVASAL)

® José Serrano (CEMOSA)

Durante la etapa inicial, se ha llevado a cabo un ana-
lisis exhaustivo sobre el estudio en laboratorio de las
mezclas tipo AC, conforme a las especificaciones del Ar-
ticulo 542 del PG-3 y la norma UNE-EN 13108-1. En
este trabajo se detallan todos los procedimientos expe-
rimentales necesarios para definir la dosificacion éptima
de los materiales y alcanzar las prestaciones técnicas re-
queridas.

Actualmente, ya se ha publicado la primera edicion
de este documento de referencia. No obstante, se ha
previsto un sistema de revisién continua para integrar
futuras actualizaciones conforme evolucionen los plie-
gos de condiciones oficiales.
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Guia Técnica N°2 de Aleas: Disefio de mezclas bituminosas tipo AC, hormigén
bituminoso, Norma UNE EN 13108-1y del articulo 542 del PG-3.

Iqleas

GUIA TECNICA N° 2

Diseno de mezclas bituminosas tipo AC,
hormigoén bituminoso, de la norma
UNE EN 13108-1 y del articulo 542 del PG-3

Imagen 2. Portada de la guia técnica de disefio de
mezclas AC.

El enfoque de este proyecto se ha dirigido a las dis-
tintas etapas que componen la operativa del laborato-
rio: desde la solicitud inicial del disefio y la seleccién de
materias primas, hasta la determinacién de su dosifica-
ciéon éptima y la caracterizacion final de sus propieda-
des. Asimismo, se ha analizado la integracion de nue-
vas prestaciones técnicas, estableciendo los criterios de
evaluacion aplicables en cada fase del proceso.

Para su desarrollo, se ha adoptado la siguiente me-
todologia:

1. Introduccion.

2. Especificaciones PG3.

3. Ensayos de materiales.

4. Dosificacion de aridos. Volumétrica, discontinui-

dad, método Bailey y ajuste del filler.

5. Dosificacion del ligante y aditivos. Pruebas dife-

rentes contenidos de ligante y determinacion del 6p-

timo. Método de compactacion, energia aplicada y

método para la determinacién de la densidad y hue-

cos

6. Reajuste en dosificaciones

7. Formula de trabajo.

8. Ajuste de prestaciones.

9. Comentarios y recomendaciones.

Las directrices establecidas se fundamentan en el
marco normativo nacional, tomando como base los ar-
ticulos de los pliegos PG-3 y PG-4, junto con las especi-
ficaciones técnicas detalladas en el mencionado docu-
mento.

Dada la influencia critica de las materias primas en
el desempefio final de la mezcla, se ha desarrollado un
apartado técnico exclusivo para su andlisis. En esta sec-
cién se abordan los ensayos esenciales y las propieda-
des fundamentales de los aridos, el ligante bituminoso,
los rellenos minerales (filleres) y el material fresado, in-
cluyendo ademas referencias especificas sobre el uso de
aditivos.

Imagen 3. Muestreo de acopios de los materiales
fresados en planta.

Un aspecto fundamental del documento son los
procedimientos y criterios de dosificacién para los ari-
dos y el ligante. Esto cobra especial relevancia dado que
la normativa vigente no define un estandar tnico, de-
jando el disefio final supeditado a la interpretacion téc-
nica de los pardmetros obtenidos.
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Imagen 4. Grafico de granulometria con el huso
AC32G.
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En este sentido, se detalla la determinacién del con-
tenido éptimo de ligante y la posible integracion de adi-
tivos, analizando como influyen estas variables en la dis-
persion de los resultados. Asimismo, se subraya la
importancia de ejecutar ensayos multiples que permi-
tan evaluar la sensibilidad de la mezcla y la fluctuacién
de sus prestaciones en funcion de sus componentes cri-
ticos.

El documento detalla diversos procedimientos expe-
rimentales y analiza la variabilidad intrinseca asociada a
cada uno de ellos. Un valor afiadido de este trabajo es la
descripcién pormenorizada de los ajustes correctivos ne-
cesarios en cada etapa, especialmente en la fase de do-
sificacion, para garantizar que la mezcla final cumpla es-
trictamente con los requisitos de disefio mediante las
modificaciones pertinentes en los puntos criticos.

ENSAYO MARSHALL,NLT-159
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Imagen 5. Grafico de parametros con diferente
porcentaje de ligante.

Asimismo, se incluye una seccion dedicada a la ca-
racterizacion de las propiedades de la mezcla, subrayan-
do la importancia de evaluar cada parametro y definien-
do los escenarios especificos para su aplicaciéon. En
cuanto a la férmula de trabajo, se especifican los datos
esenciales que deben integrarse en funcién de las condi-
ciones operativas, siempre bajo el marco de las toleran-
cias admitidas en los ensayos.

Por otro lado, se aborda el uso de los ensayos pres-

Seccion de Aleas

Iméagenes 6 y 7. Fotografias ensayo de sensibilidad
al agua y probetas ensayadas.

tacionales actuales, los cuales permiten profundizar en
propiedades avanzadas de las mezclas bituminosas que
deben ser empleadas cuando se requieran prestaciones
especificas. Finalmente, el documento concluye con un
apartado de sintesis que destaca los factores clave du-
rante el estudio de laboratorio, orientados a dotar de
mayor garantia técnica y fiabilidad a los resultados obte-
nidos.

Por otro lado, se aborda el uso de los ensayos pres-
tacionales actuales, los cuales permiten profundizar en
propiedades avanzadas de las mezclas bituminosas que
deben ser empleadas cuando se requieran prestaciones
especificas. Finalmente, el documento concluye con un
apartado de sintesis que destaca los factores clave du-
rante el estudio de laboratorio, orientados a dotar de
mayor garantia técnica y fiabilidad a los resultados obte-
nidos.

El documento puede descargarse en la web de Asef-
ma, seccién de Aleas, en el enlace:

https://asefma.es/guias-tecnicas-de-aleas/

Actualmente, el grupo de trabajo se encuentra en
plena fase de elaboracién de una guia técnica para el
disefio de mezclas tipo BBTM. Este documento toma
como referencia las exigencias del Articulo 543 del PG-
3y los estandares de calidad definidos en la norma
UNE-EN 13108-2.
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